EPOJET

Dvouslozkova velmi tekuta epoxidova pryskyfrice

k injektazi a kotveni

I OBLASTI POUZITI

= Monolitické opravy konstrukci s trhlinami nebo prasklinami zplsobenymi velkym zatizenim, ndhodnymi
narazy nebo zemétresenim.

= Lepeni a vyztuzeni konstrukci nizkotlakou injektazi.
= Pfesné kotveni kovovych konstrukci.

Nékteré priklady pouziti

= Konstrukéni opravy nosnikUl, pilifd nebo popraskanych podlah nizkotlakou injektazi.

= Zpevnéni trdmU a podlah pouzZitim injektdZe a techniky ,beton plaqué®, kdy jsou ocelové lepené prilozky po
obvodu konstrukce, a proto neni mozné pro jejich lepeni pouzit Adesilex PG1 nebo Adesilex PG2.

= Opravy a tésnéni trhlin v zasobnicich, nadrzich a kanalech.

= Opravy rtznych prvkd na fasddach, zateplovacich systémech a architektonickych prvcich, které nejsou
prikotvené, injektazi.

= Ochrannad injektaz kabelovych prichodl po stlaceni.

= Konstrukéni zpevnéni a opravy obZanskych a pramyslovych komunikaci, které vykazuji zndmbky trhlin.

= Tésnéni trhli vcementovych potérech.

= Zpevnéni a opravy betonovych konstrukci poskozenych zemétfesenim, sedanim nebo narazem
prostrednictvim injektaze.

= Kotveni kovovych konstrukénich prvkd a ocelové vyztuze.
I TECHNICKE VLASTNOSTI

Epojet je dvouslozkové epoxidové lepidlo bez obsahu rozpoustédel. Pfed pouzitim se musi pfedem
nadavkované slozky (slozka A=pryskyfice a slozka B=tuzidlo) smichat.

Smichanim obou sloZzek vyrobku Epojet vznikne tekutina s velmi nizkou viskozitou, vhodna k injektazim.
Epojet polymerizuje bez smrstovani a po vytvrzeni je odolny proti vodé.

Epojet ma velmi dobré dielektrické vlastnosti a vysokou mechanickou pevnost; navic ma vynikajici pfidrznost
k betonu a oceli.

Epojet splnuje pozadavky stanovené normou EN 1504-9 (,Vyrobky a systémy na ochranu a opravu betonovych
konstrukci: definice, poZzadavky, kontrola kvality a hodnoceni shody. Obecné zdsady pro pouZivani vyrobkl a
systéemu"), minimalni pozadavky EN 1504-5 (,/njektdZ betonu") a minimalni pozadavky EN 1504-6 (,Kotven/
wyztuznych ocelovych prutd").

I UPOZORNENI
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= Nepouzivejte Epojet pfi teploté nizsi nez +5°C.

= Nepouzivejte Epojet na mokré povrchy.

= Nepouzivejte Epojet na prasné, nesoudrzné nebo slabé podklady.
= Nepouzivejte Epojet k tésnéni dilatacnich spar.

I ZPUSOB POUZITI

Priprava podkladu

Pred injektazi vyrobkem Epojet musi byt betonovy podklad dokonale ¢isty a pevny. Opiskovanim nebo
ocelovym kartacem odstrante vsechny nesoudrzné Castice, prach, zaschlé cementové mléko a natéry.
Betonovy podklad nasyceny mastnotou nebo olejem musi byt zcela odstranén.

Instalace ocelové vyztuze a injektaz

Opiskovanim odstrante véechny stopy koroze hebo mastnot az na bily kov (SA 2 /) nebo v pfipadé nutnosti je
mozné povrch vyztuze ocistit smirkovym papirem a odmastit rozpoustédly.

Jakmile jsou pripravné prace dokonceny, instalujte ocelové plotny k betonovému prvku pomoci distancnich
SroubU a poté zafixujte injektdzni trubice lepidlem Adesilex PG1 nebo Adesilex PG2.

Lepeni trhlin injektazi

Po stranach trhliny vytvorte fadu otvord o prdmeéru 8-9 mm, injektazni trubice smérfujte tak, aby ohranicily
trhlinu.

Dutiny vycistéte stlacenym vzduchem, aby doslo k odstranéni prachu vzniklého pfi vrtani otvort. Do otvorU
vloZte vhodné injektaZni trubice a utésnéte je tmelem Adesilex PG1 nebo Adesilex PG2.

Pokud neni mozné kvuli nedostatku mista vyvrtat otvory, pfipevnéte rozpérnymi Srouby plochy vrsek injektazni
trubice pfimo na beton nebo ho utésnéte tmelem Adesilex PG1 nebo Adesilex PG2. Po vytvrzeni tmelu
Adesilex PG1 nebo Adesilex PG2 (nejméné 12 hodin) provedte stlacenym vzduchem vycisténi celého
injektazniho systémui.

Priprava vyrobku

Nejprve smichejte obé slozky vyrobku Epojet. Nalijte slozku B do slozky A a ru¢né michejte stérkou (malé
mnozstvi) nebo nizkootackovym michacim zafizenim (v pfipadé velkého mnozstvi) tak, aby nedoslo

k provzdusnéni smeési a smes byla zcela homogenni. Nepouzivejte cast baleni, aby nedoslo k chybam

v pomeéru predem nadavkovanych slozek, které by mohly vést k nedokonalému vytvrzeni vyrobku Epojet.
Pokud je potfeba pouzit pouze ¢ast z celkového mnozstvi, pouzijte elektronickou vahu.

Aplikace vyrobku

V tom okamziku trubici uzavrete a pokraCujte vinjektazi o trubici vyse a postup opakujte, dokud nebude
trhlina zcela utésnéena.

Vodorovné trhliny je mozné utésnit pouze nalitim smési Epojet pfimo do trhliny.

Epojet se musi zpracovat v prlbéhu 40 minut (pfi +23°C ) po namichani.

Nepouzivejte Epojet, pokud je venkovni teplota a teplota podkladu nizsi nez +5°C.

Michdni Epojetu Fixace injektord tmelem Adesilex PG1 Injektaz Epojetu do sloupu s trhlinami
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Oprava vodorovné konstrukce injektazi
Epojetem

Oprava tramu injektazi Epojetem

| CISTENI

Naradi pouzité pro pfipravu a injektdz smési Epojet se musi ocistit fedidlem (etylalkohol, toluen, apod.)
okamzité po pouziti a dfive nez vyrobek vytvrdne.

I SPOTREBA

= Vypln trhlin:
1,1 kg/l vypliiované dutiny.
= Lepeni ocel-beton:
1,1 kg/m2 a mm tloustky vrstvy.

I BALENI

Souprava 4 kg

(slozka A:3,2 kg - slozka B: 0,8 kg);
Souprava 2,5 kg

(slozka A:2 kg -slozka B: 0,5 kg).

I SKLADOVANI

24 mésicl v plGvodnim obalu. Vyrobek skladujte pfi teploté nad +5°C.

I BEZPECNOSTNI INSTRUKCE PRO PRIPRAVU A POUZITI

Epojet slozka A je drazdiva v pfimém styku s o¢ima a kdzi. Slozka B obsahuje silné Ziravé a skodlivé latky. Navic
je skodliva pfi nadychani nebo poziti. Obé slozky (A i B) mohou u osob citlivych na tento typ latek zpUsobit
precitlivélost. Vyrobek obsahuje epoxidové pryskyfice s nizkou molarni hmotnosti, které mohou pfi zpUsobit
senzitizaci v pfipadé reakce jinymi epoxidovymi vyrobky.

PFi priprave a aplikaci vyrobku se doporucuje pouzivat ochranné rukavice a bryle a dodrzovat obvykla opatreni
pro manipulaci s chemickymi vyrobky. V pfipadé kontaktu s o¢ima nebo kGzi umyjte postizené misto velkym
mnozstvim Cisté vody a vyhledejte |ékare. Pouzivejte vhodnou ochranu dychaciho Ustroji.

PFi reakci vyrobku vznika znacné teplo. Po smichani slozky A se slozkou B doporucujeme vyrobek co
nejrychleji zpracovat a nenechavat nadobu bez dozoru, dokud neni zcela prazdna.

Epojet slozka A a sloZzka B jsou nebezpecné pro vodni organismy, nevypoustéjte je do okolniho prostredi.
Dalsi a ucelené informace o bezpecném pouziti tohoto vyrobku najdete v aktualni verzi Bezpecnostniho listu.
VYROBEK POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI.

TECHNICKE VLASTNOSTI (typické hodnoty)

SPECIFIKACE VYROBKU
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Slozka A

Slozka B

Konzistence:

tekutina

tekutina

Barva: transparentni zluta transparentni zluta
Hustota (kg/l): 1,15 1,00
Viskozita dle Brookfielda (mPa-s): 500 320

(nastavec 2 - otacky 20)

(nastavec 2 - otacky 20)

UDAJE PRO POUZITI (pFi +23°C - 50% rel. vihkosti)

Misici pomér:

slozka A:slozkaB=4:1

Konzistence smési:

tekutina

Barva smési:

transparentni zluta

Objemova hmotnost smési (kg/l):

114

Viskozita dle Brookfielda (mPa-s):

380 (nastavec 2 - otacky 5)

Zpracovatelnost:

- pFi +23°C: 40 min.
- pFi +30°C: 20 min.
Doba tvrdnuti:

— pFi +23°C: 4 h

- pFi +30°C: 3h

Pracovni teplota:

od +5°C do +30°C

Uplné vytvrzeni:

7 dnu

VYSLEDNE VLASTNOSTI

o - Zkusebni | Pozadavky dle EN 5 ) Vlastnosti
Funkéni vlastnost etoda 1504-5 Pozadavky dle EN 1504-6 vyrobku
Soudrznost odtrhovou | EN12618-| kohezni poruseni v . . spliuje
zkouskou: 2 podkladu nepozadovano pozadavky
Soudrznost metodou EN 12618- monolitické nepoadovano splAuje
Sikmého smyku: 3 poruseni P pozadavky
&gj.emove smrstovani EN 122617— <3 nepozadovano 19
FT)‘;S'C‘;;‘: dsu‘fe'“em EN 12614 > +40°C > +45°C > +45°C

trida suché | nesuché
injektovatelnosti:
—3Sirka trhlin O,1 s 2 dova
Injektovatelnost do mm: < 4 min. nepozadovano : .
suchého a do EN1771 | _&ivka trhlin 0.2 a3 4min. | 4min.a
nesuchého média: . " a4ls S0s
0,3 mm: <8 min.
zkouska v pficném . . 14 1
tahu: > 7 N/mm?2 nepozadovano N/mm?2 | N/mm?2
Soudrznost po EN12618-| kohezni poruseni . . spliuje
teplotnich cyklech: 2 podkladu nepozadovano pozadavky
tahova pevnost >3
Vyvoj tahové pevnosti N/mm?2 po 72 . )
pfi +5°C (N/mm2): EN 1543 hodinach pfi nepozadovano > 49
minimalni teploté
Dotvarovani pfi
tahovém zatizeni -
posun pfi trvalém EN 1544 nepozadovano <0,6 0,46
zatizeni 50 kN po dobu
3 mésicl (mm):
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Vytrzeni tyce
- posun pfi zatizeni 75 EN 1881 nepozadovano <0,6 0,58
kN (mm):

Pevnost v tlaku > 80% hodnoty deklarované

EN 12190 nepozadovano

(N/mm?2): vyrobcem po 7 dnech 95 (po7 dnech)

Pevnost v tahu ENISO B 3 4t

(N/mm?2): 527

Modul pruznosti v tahu | ENISO 3 N

(N/mm?2): 527 3400

Deformace pfri poruseni | ENISO B B 10

(%): 527 :
EN13501-

Reakce na ohen: nepozadovano Eurotrida E

]

I UPOZORNENI

Shora uvedené udaje a predpisy, prestoze odpovidaji nasim nejlepsim zkusenostem, |ze povazovat v kazdém
pfipadé pouze za typické a informativni a musi byt podporeny bezchybnym zpracovanim materidlu; proto je
nutné pred vlastnim zpracovdnim posoudit vhodnost vyrobku pro predpokladané pouZiti. Spotrebitel prejima
veskerou zodpovédnost za pripadné ndsledky vyplyvajici z nespravného pouZziti vyrobku.

Respektujte vzdy posledni verzi technické dokumentace vyrobku aktualizovanou na nasich webovych
strankdch www.mapei.com

I PRAVNiI UPOZORNENI

Obsah tohoto materidlového listu (,ML“) je mozZné kopirovat do jiného s projektem souvisejiciho

dokumentu, avsak vysledny dokument nedoplnuje ani nenahrazuje ML platny v dobé aplikace vyrobku
MAPEI.

Aktudlni ML a informace o zdruce najdete na nasi webové strance www.mapei.com.

JAKEKOLI ZMENY FORMULACE NEBO POZADAVKU UVEDENYCH NEBO ODVOZENYCH Z TOHOTO ML
VYLUCUJI VESKEROU ZODPOVEDNOST MAPEI.

367-2-2018-cz

Jakakoli reprodukce textt, fotografii a ilustraci této publikace je zakdzana a muze byt postihovana
dle zdkona
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